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© Precede et machine pour le developpement de plaque* de tous types a couche photosensible photopolymerisable. 

fe\ n . _ " 



® Proc6de at machine pour le developpement de plaques 
de tous types a couche photosensible photopolymensable. 

Sous le fond plat (6) d'un bac concave (5) contenu dans 
una cuve (1) est fixe un transducteur (7) apte a creer des 
uhrasons dans le bain (10) pendant la circulation au sein de 
celui-ci, sous un couvercle (12), entre des rouleaux d'entrat- 
nement (8, 9), d'une plaque (?) a couche photosensible 
prealablement photopolymensee. 
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Procede et machine pour le developpement de plagues 
de tous types a couche photosensible photopolymerisable. 

L' invention a pour objet un procede dynamique 
utilisable pour le developpement automatique des plagues 
positives et negatives rigides generalement metalliques 
recouvertes d'une couche photosensible sur une face au moins, 
utilisees dans le domaine de 1 'impression offset; elle concer- 
ne aussi une machine servant a la mise en oeuvre de ce procede'. 

L» exposition de la couche photosensible d'une 
Plague ou d'une feuille a un rayonnement approprie a pour 
effet de durcir ou de ramollir les parties frappees par ce 
rayonnement. Le developpement a pour role d'eliminer a 
l'aide d'un solvant convenable les parties qui ne serviront 
pas a 1 'impression. 

Certaines plaques peuvent etre developpees par 
un simple trempage dans un bain; d'autres necessitent un 
15 br os sage. 

Si l'on s'en tient, pour fixer les iaees, au 
seul exemple des plagues offset, on constate qu'il existe 
un grand nombre de fabricants de plagues dont la couche 
sensible a une composition et une durete gui varient nota- 
20 blement d'un fabricant a un autre. 

Le but principal de 1' invention est de parvenir 
a une machine automatigue d'emploi polyvalent capable de 
developper toutes les plagues a couche sensible disponibles 
dans le commerce. 
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Une telle machine doit done s'accomoder des 
differences de formats des plaques et elle doit etre apte 
3 traiter les couches sensibles de diverses natures sans 
les deteriorer et sans necessiter de reglage complexe. 

De plus, certains bains de developpement 
s'oxydent a 1 'air. II est done tres souhaitable de parvenir 
a une machine de developpement dans laguelle l e bain est 
protege du contact de 1'air, en depit de la diversity des 
moyens habituels qui sont mis en oeuvre selon les precedes 
connus en fonction de la nature des couches sensibles • 
simple trempage, pulvSrisation sous pression, eponge 
frottante, etc 
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On atteint ce but, selon 1* invention , grace a un 
proc§d§ nouveau dans ce domaine selon lequel on fait tremper 
et de preference on fait circuler la plaque dans un bain de 
r6v§lateur approprie cependant qu'on soumet ce bain 3 
5 l f effet d'un g§n§rateur d' ultrasons. 

Le bain est contenu dans un bac et le transduc- 
teur qui engendre les ultrasons dans le bain est fixe 3 wne 
paroi du bac, de preference 3 1 ' ext&rieur • Le bac est ferme 
par un couvercle. Le transducteur peut fitre fixe 3 ce dernier. 

10 Dans un mode de realisation prSf§r6 d'une machine 

conforme 3 I 1 invention le bain est contenu dans un bac con- 
cave et ce premier bac est lui~m6me dispose dans une cuve 
ext§rieure. Dans ce cas, il est avantageux de placer le 
transducteur contre le fond du premier bac, 3 1'extSrieur de 

15 ce dernier mais 3 I'interieur de la cuve ext6rieure. 

Le g§n§rateur d'ultrasons a une puissance mini- 
male de 100 W environ et il fonctionne 3 une frequence 
sup6rieure 3 20.000 Hz jusqu'3 50.000 Hz. 

Le proc§d§ de I 1 invention s' applique 3 toutes les 

20 plaques et il a le mSme effet efficace avec tous les bains. 
II suppriine les brosses et leur encr as semen t ainsi que le 
risque de deterioration des plaques par suite de frottement 
m§canique. La surface des plaques etant souvent micrograin§e, 
l 1 effet des ultrasons permet de d§coller les couches photo- 

25 sensibles au fond des pores. 

Le liquide agite par les ultrasons produit, 
contrairement 3 toute attente, un effet de frottement plus 
efficace et moins dangereux que les brosses. En outre, la 
couche eiiminSe est entrainSe aussitOt loin de la plaque de 

30 sorte que la surface de celle-ci est maintenueplus propre 
que par les brosses et que la iriorsure du bain sur la couche 
attaqu§e est plus vive et plus profonde. L'oxydation du bain 
- quand il s'agit d'un liquide sensible 3 I'oxydation - 
est r§duite puisque la surface expos§e du bain est liroit§e ; 

3 5 la possibility d'utiliser un couvercle que le bain peut venir 
16cher liroite encore I'oxydation. De plus, les ultra-sons 
produisent un d§gazage efficace du rSvSlateur et limitent 
ainsi son oxydation. 
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A titre d'exemple, on donnera main tenant une 
description d'un mode prfif§r§ de realisation d'une machine 
conforme 3 I 1 invention. On se reportera 3 la figure unique 
annexee qui est une vue sch6matique d'une double c\ive pour 
5 la revelation de plaques offset selon le procSdS de 1* inven- 
tion. 

Une cuve 1 a un fond 2 muni d f un tube de vidange 
3 et contient une structure porteuse 4. Celle-ci sert & 
soutenir un bac concave 5 qui est, plus exactement, 3 fond 

i0 plat 6 avec deux parois longitudinales 5A, 5B inclinSes 

chacune vers l'exterieur et deux parois laterales verticales. 
A l'exterieur du fond plat 6 et 4 I'intSrieur de la cuve 1, 
est monte un transducteur 7 qui est r§uni par un cSble (non 
represents) 3 un gSn§rateur d'finergie 3 haute frequence (non 

15 reprSsentfi) instalie en dehors de la cuve 1. Cet equipement 
3 ultrasons est disponible dans le commerce; il fonctionne 3 
une puissance minimale de 100 W et produit des ultrasons 3 
une frequence de.2O.O00 3 50.000 Hz. 

A proximite du bord sup6rieur des parois 5A,5B 

20 du bac 5 sont disposees deux paires de cylindres entralneurs , 
respectivement 8, 9. Les plaques 3 traiter circulent dans le 
sens indique par une flfeche F, des cylindres 8 aux cylindres 
9. Une machine complete comprend d'autres postes de traite- 
ment, de ringage, de gommage, de sechage, qui sont totalement 

25 classiques et qu'il n'est pas necessaire de d€crire. 

Le bac 5 contient un bain 10 approprie 3 la 
nature de la couche sensible des plaques offset 3 developper. 
Une rampe d 1 alimentation est disposSe juste aprSs les cylin- 
dres d'entralnement 8, au-dessus du bac 5. Celui-ci est 

30 constamment alimente en bain frais, au debit qui convient; 
l'excedent tombe dans la cuve 1 puis il est evacuS par le 
tube de vidange 3. Un couvercle 12 ayant une poignee 13 peut 
etre pose entre les parois 5A / 5B en reposant sur elles par 
ses extremites de fa9on 3 se trouver au niveau de la surface 

3 5 du bain. Ce couvercle a une ouverture d* entree 14 juste aprds 
les-cylindres 8 „pour l'arriyee des plagues dans le bain et. 
pour 1 1 alimentation par la rampe 11 , et une ouverture de 
sortie 15, juste avant les cylindres 9 pour le depart des 
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plaques, Ces derniferes arrivent une a une avec une incli- 
naison, contme le montre la plaque P reprSsentSe, avec leur 
face sensible tournSe vers le haut, de fagon a pouvoir 
s'engager par l f ouverture d'entrfie 14; elles plongent dans 
5 le bain 10 jusqu'a ce que leur bord avant rencontre la 
paroi 5B inclin§e vers le haut. Celle~ci guide alors la 
plaque vers I'ouverture de sortie 15 jusqu'aux cylindres 9 
qui la saisissent et qui 1 1 entralnent . Pour que la plaque 
s 1 engage plus facilement entre les cylindres 8 et 9, ceux- 
10 -ci sont inclines sur la verticale d'une valeur convenable. 
Naturellement, les cylindres 8 et 9 sont espacSs d'une 
distance inf€rieure a la longueur des plaques a traiter. 
La profondeur du bac 5 est de l'ordre de quelques centi- 
metres, 3 a 5 cm; elle a §t6 exaggrfie sur la figure pour 
15 une meilleure clart§ du dessin. 

Toutes les plaques a couche photosensible pour 
impression offset ou typographique ou f lexographique 
peuvent fitre trait§es par le proc§d§ de 1" invention. La 
Vitesse a laquelle on fait circuler les plaques a travers 
20 le bain dSpend de la concentration du rSv§lateur dans le 
bain ; avec le proc§d§ de I 1 invention on peut atteindre 
une vitesse moyenne de 1 m/mn a 4 m/mn. 

Les depressions crfiSes par la cavitation 
absorbent les gaz (C0 2 et 0 2 ) qui nuisent a la quality des 
25 rfivglateurs. Cette dgcarbonatation et cette dSsoxydation 
doublent la durfie de vie des produits chimiques utilisSs. 
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RE VENDI CATIONS 

1. Procgdg pour le dgveloppement d'une plaque 
relativement rigide £ couche photosensible pour impression 
offset, typographique , f lexographique dans un bain approprig 

5 caractgrisg en ce qu'on fait circuler la plaque a travers le 
bain pendant que l f on soumet ce dernier & l'effet d'un 
ggnSrateur d'ultrasons. 

2. ProcSdg selon la revendication 1 caractgrisg 
en ce qu'on fait circuler la plaque Si une Vitesse choisie 

10 entre 1 et 4 m/mn. 

3. Procgdg selon la revendication 1 caractgrisg 
en ce qu'on utilise des ultrasons S une frequence supSrieure 
3 20,000 Hz, de prgfgrence jusqu'S 50.000 Hz, 

4. Machine pour le dgveloppement d'une plaque 
15 relativement rigide a couche photosensible pour impression 

offset, typographique, f lexographique , comprenant un bac 
(5) , un bain (10) approprig contenu dans ce bac, caractgri- 
sSe en ce que des rouleaux d 1 entralnement (8, 9) sont 
disposes respectivement 3 deux extrSmitSs opposges du bac 
20 (5) avec un gcartement infgrieur 3 la longueur des plaques 
3 traiter, ce bac (5) Stant pourvu d'un transducteur (7) 
apte Sl cr§er des ultrasons dans le bain (10) pendant le 
passage de la plaque entre les rouleaux d' entralnement 
(8, 9) . 

2 5 5. Machine selon la revendication 4 caract€ris§e 

en ce que le bac (5) est concave avec deux parois longitudi- 
nales (5A, 5B) inclinges chacune vers l'extSrieur et des 
rouleaux d 1 entralnement (8, 9) sont disposgs au sommet de 
chacune de ces parois (5A, 5B) avec une inclinaison sur la 

30 verticale pour entralner une plaque 3 travers le bain. 

6. Machine selon la revendication 5 caractgrisge 
en ce qu'elle comprend un couvercle (12) venant en contact 
avec la surface du bain (10) et ayant 3 ses extrgmitgs 
voisines des rouleaux (8, 9) des ouvertures (14, 15) prgvues 

35 pour I'entree et la sortie de la plaque et pour 1 •alimenta- 
tion du bac (5) en bain frais. 
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7. Machine selon la revendication 6 caracterisee 
en ce que le bac (5) est supports dans une cuve plus grande 
(1) munie d'un tuyau de vldange (3). 
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